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xR 2BEANENLE
f/AFLIER SF/mm
DN NPS PN 20~PXN 100 PN 150 PN 250 PN 120
(Class 150~600) (Class 900) (Class 1300) (Class 2500)
15 % 13 13 13 13
20 Y 19 19 19 19
25 1 25 25 25 25
32 14 32 32 32 32
10 1Y% 38 38 38 38
50 2 19 19 19 42
65 2y 52 62 62 52
80 3 71 74 74 62
100 4 100 100 100 87
150 6 150 150 141 131
200 8 201 201 192 179
250 10 252 252 239 223
300 12 303 303 287 265
350 14 331 322 315 292
400 16 385 373 360 333
150 18 136 123 106 374
500 20 187 171 154 419
550 22 538 522 500
600 24 589 570 516 —
650 26 633 617 591
700 28 681 665 611
750 30 735 712 686 —
800 32 779 760 730 -
850 34 830 808 775
900 36 871 855 819 -
950 38 925 904 — -
1 000 40 976 956 — -
1050 12 1020 1 006 -
1 200 18 1166 1149 -
1350 51 1312
1 400 56 1 360 — - -
1 500 60 1438 — -
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6.2.2 #HizH

A8 42 W 7 G DAY 1 b 0 B S 3 LA /S RO i I LT B E BRI E A

LB <DN 300(NPS 1201 T 4% % 1 SUER A TR S 18 T — 4% 5

ZyFRIGE DN 350(NPS 14) ~DN 600 (NPS 24) 8% % 1 #148 fU 2N FR IR ~F s F Mg,

INFRISE >=>DN 600(NPS 240 B 1]« P sl 305 .

40 s — 20 FR RS DN 400CNPS 16) A FRIE S48 PN 250(Class 1500) (4542 B ER 1R 52 /D 12
287 mm,

A A2 W 7E O AT 14 b 09 388 FL R AR B B« 1 Bh sl — A f /s LS F

7 igit
7.7 EitinENITE

TRT (4 GLI7 92 40 T4 5 8 20 BB MU G2 i 7 8% 3

IR {1045 T B Ao 4 350+ L s 87 35 0 7 R 3 5 8 A M ) 58 1 22 1
SEO SR PR I H B L AT 7 4

i BN BR A A IR T M A PR HE & ASME SR SR DA M B B 1 MRS 2 #E. ASME B 16.34.

EN 12516-1 1 EN 13445-3,

P PR I8 1 LT 5 P B 015 RO b e 47T 1

B R 6 B B A A T BB B R TR A1/ T 15 R BRI 1 6 4« WA TR 7
BIGE T 11,3 i K B2 0 R 1 ik S o

7.2 BMEEHNEMGEREE

2B S (PND G5 B ASME #7 (i5 0 591 1o+ B2 3R 19 T 0 2 30 RIS 0 1
AR I L5 Y R 1T I T 5 A 4 A4

PN 20 (Class 150) PN 150 (Class 900)
PN 50 (Class 300) PN 250 (Class 1500)
PN 61 (Class 100) PN 420 (Class 2500)

PN 100 (Class 600)

Class g5 g 17709 13- 16 RE UC (B 1% 75 & ASME B 16,34 R R 19 B4 4 41 ob ) 48 17 09 %7 08 (4 %
T EN

PN T8 TR -0 B 08 (L & EN 1092-1 (bR 137 59 b1 Rk 20 v kH I 00 %0 52 1 A o8 .

MR SR E IR S R B PR IR AE 1 AR E (R A 2R (0 e

M AELEAE ASME B 16.34 1 EN 1092-1 5 bt i 35 609 0 1+ ELE J7 — 1 80 0 52 8 « o7 352 4338 Jof (94
PRUER B RE .

U G TR T B ) R 0 TR R R g T A

TERR A = TR IR P AR R THETR DI brk e 4008 1

7.3 R~

EARRHERT A TT R F & R 1 AR .

L TEACPRME T DN R SELE BT DL L BT AR 4 S BT R Y NPS 4t

B 406 12 B LA SE o B 1T RO 07 350 20 B ~H (DND B 23 B 4% 12 (NPS) i 5

5 AT B 180 L 5 AT 400 4 W A9 Rt o R 42 3 0 2 2 000 AN BB A2 R | A9 48 7R IR 2 FR S ~F R W o
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fl4n . B A B AR 303 mm [T E FL G H 7169 DN 400-PN 20 §# [T, W & DN 400(NPS 16) X DN 300
(NPS 12)H#57E .

A 6 1B T 1 AL 56 DA P 0 7 4% e AN 455 4% 1k [ 1R 7 6 B3 2 A4 A 0 L O PR T DM R o S B 2 R R
SR BRF AR FR, I, A E AT 381 mm <305 mm 8@ L% HE R K FRRE S DN 400
(NPS 16) 43 12 1] . i 22 /" A 100R,

x2 WHEAEHMEKE (OHEAMBEBHNO

Ksf /mm

DN “PS ] 147 1% I Mk 1% i 7 7 48 Iy WE

A B C A B C

PN 20(Class 150) PN 50(Class 300)
50 2 178 216 191 216 216 232
63 2V 191 211 203 241 241 257
80 3 203 283 216 283 283 298
100 4 229 300 211 305 305 321
150 6 267 403 279 103 103 419
200 8 292 119 305 119 419 135
250 10 330 157 313 157 457 173
300 12 356 502 368 502 202 518
330 14 381 572 394 762 762 778
100 16 106 610 119 838 838 851
130 18 132 6560 1435 914 911 930
300 20 157 711 170 991 991 1010
3250 22 - — - 1092 1092 L 114
600 24 508 813 521 1143 1143 1165
650 26 599 8§64 1245 12145 1270
700 28 610 REB 1 346 1346 1372
750 30 610° 914 — 1 397 1397 1122
800 32 711 965 - 1524 1524 1533
850 34 762 1016 1 626 1626 1654
900 36 71t 1ol6 - 1727 1727 1756
PN 64(Class 100) PN 100(Class 600)

50 2 292 242 295 292 292 295
65 2 330 330 333 330 330 333
80 3 306 356 339 356 336 359
100 4 106 106 110 132 132 135
150 6 195 195 198 559 )09 562
200 8 597 597 600 660 660 664
250 10 673 673 676 787 787 791
300 12 62 52 765 838 838 811
350 11 826 826 829 839 889 892
100 16 902 902 905 991 991 994
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x® 25
R ~F/mm
.= “PS i 145 iy Wikt Y] o7 3% o Wik
A B C A B C

PN 64(Class 100) PN 100(Class 600)
150 18 978 978 981 1 092 1092 1095
200 20) 1051 1 051 1 060 1194 1 194 1200
500 22 1 113 1143 1153 1295 1 295 1 305
600 21 1232 1232 1241 1 397 1 397 1407
630 26 1308 1 308 1321 1118 1 118 1461
700 28 1397 1 397 1410 1549 1549 1562
750 30 1521 1521 1 537 1651 1651 1664
800 32 1651 1651 1 667 1778 1778 1794
850 31 1778 1778 1791 1 930 1930 1 946
900 36 1 880 1 880 1 895 2 083 2 083 2 099

PN 150(Class 900) PN 250(Class 1500)
50 2 368 368 371 368 368 371
65 2L 119 119 122 119 119 422
80 3 381 381 3841 170 170 173
160 { 157 157 160 546 546 549
150 6 610 610 613 705 705 711
200 8 737 737 740 832 832 841
250 10 838 838 811 991 991 1 000
300 12 965 965 968 1 130 1130 1 146
350 14 1029 1029 1 038 1257 1257 1276
100 16 1130 1130 I 110 1 384 1 384 1407
150 18 1219 1219 1232 1 537 1537 1559
500 20 1321 1 321 1334 16641 1 664 1 686
550 22 - - — —
600 24 1549 1519 1 568 1913 1943 1972

PN 420(Class 2500)
50 2 151 151 454
65 244 208 508 o514
80 3 578 578 284
100 1 673 673 683
150 6 914 914 927
200 8 1022 1022 1038
250 10 1270 1270 1292
300 12 1122 1422 1445

COHFRALAIEIITIY A 660 mm;
YOS ALA ] % R 813 mm,

22
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X3 MEASEHMEKE (AEAMBEBINO

KoF mm
o | s 7 £ 71 | A L B 4 i
R e R N
B C | B ¢ B ¢ B ¢
PN 20(Class 1509
50 2 178 267 | 191 - - 267 — 279
65 24 191 305 203 : 298 -— 311
80 3 203 330 216 - 313 — 356
100 4 229 356 211 -- 132 - 145
150 6 267 457 279 391 106 - - 516 - 339
200 8 292 521 305 157 170 - 622 635
250 10 330 559 313 533 )46 533 559 516 660 — 673
300 12 356 635 368 610 622 610 635 622 762 — 775
350 14 - e | - - 686 686 699 — — —
100 16 - - 762 762 775 -
150 18 — - [ 861 861 876 — — —
500 20 = - - — 914 914 927 - - -
600 24 - -— - -— | 1067 1 067 1 080 -
PN 50(Class 300)
o0 2 216 267 1 232 - 283 283 298
65 2% 241 305 257 : : - - 330 330 346
80 3 283 330 298 - - - - - 387 387 103
100 4 305 356 321 - - - - - 157 157 173
150 6 103 157 119 103 119 103 457 119 339 5959 573
200 8 119 521 130 502 518 119 521 135 686 686 702
250 10 157 559 173 568 284 157 359 173 826 826 811
300 12 502 635 518 - 502 635 018 965 965 981
3350 14 - - 762 762 778 - —
400 16 - - - = 838 838 854 - —
150 18 - 911 930 911 914 930 — —
500 20 - 991 - 1010 991 991 1 010 — —
550 22 - — — 1 092 - 1114 1 10921 1092|1114 - —
600 24 - - — 1113 1165 | 1143 | 1 143 | 1165 — — -
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%3
IN ‘T min
DN ps B AR5 AR5 X B Bl 28R
NE A S S | PR 4R M A IR i | 4% E A 15 42 i %i?#% S A 17 5 Hﬁ?ﬁ
B ¢ B C B C B C
PN 50(Class 300)
650 26 — - 1245 1270 | 1245 | 1245 | 1270 — —
700 28 - [ 316 — 1372 | 1346 | 1346 | 1372 - —
750 30 — 1397 — 1422 | 1397 [ 1397 | 1422 - —
800 32 — 1524 1556315241524 | 1553 - -—
850 34 — 1 626 1654 | 162611626 | 1654 - —
500 36 — - 1727 1756 | 1727 | 1727 { 1756 —
PN 64(Class 400)

50 2 — 292 292 295 — — 330 — 333
635 2% -- — 330 330 333 — — - 381 — 384
80 3 - 356 356 359 — — — 445 — 448
100 4 - — — 406 406 410 - — 483 559 486
150 6 - — 495 495 498 495 495 498 610 711 613
200 8 — — — 597 597 600 597 597 600 737 845 740
250 10 — — — 673 673 676 673 673 676 889 889 892
300 12 - 762 762 765 762 762 765 1016 | 1016 1019
350 14 — — — — - 826 826 829 — — —
400 16 — — — — - 902 902 905 — — —
450 18 — — — — — — 978 978 981 — -
500 20 — - — — - 1054 | 10354 | 1060 — — —
550 22 1143 ) 1143 11153 — — -
600 24 — — — — — — 123211232 | 1241 — — —
650 26 — — — — - 1 308 | 1308 | 1321 — -
700 28 — — - - 1397 | 1397 {1410 — — —
750 30 — — — — - 1524 11524 | 1537 - — —
800 32 - — — — — 1651 | 1651 | 1667 - — —
850 34 - — — - - 1778 1 1778 | 1794 — —
900 36 - — — - 1 880 { 1880 | 1895 - - —
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® 38
KooF mm

DN NI T AR G S B RS RS i

A ‘k%’t?&i’ﬁi%iijﬁ A T 4% i f/ﬁﬁ%i& i A P 3% o | 2R 4 i A e | HEE

B ] ¢ B C B ¢ B C
PN 100(Class 600)
o0 2 . 292 292 295 330 333
65 2k - 330 330 333 381 o 381
80 3 306 l 306 359 115 118
100 1 132 132 135 508 559 >11
150 6 - o4 559 H62 59 559 62 660 711 6564
200 8 - 660 (60 661 660 660 664 791 845 797
250 10 - - 787 787 791 787 787 791 910 1016 943
300 12 — - 838 838 841 1067 | 1067 1070
350 14 = - - - 889 889 892 —
100 16 : — — 991 991 994 - — —
150 18 — - 1092 | 1092 | 1095 -
500 20 —- - - 1194 | 1194 | 1200 - - —
550 22 - - - 129511295 | 1305
600 24 — o= - - 1397 | 1397 | 1107 - —
650 26 - - 1448 | 1 118 1 1 461 --
750 30 : — - : 1651 [ 1651|1664 -
800 32 - - 1778 | 1778 | 1794 -
850 31 - — - - 1930 | 1930 | 1946 -
900 36 1 2 083 | 2083 | 2099 — — -
PN 150(Class 900)

50 2 | = - 368 ! 371 - 381 3841
65 2y - 119 122 — - 432 = 435
&0 3 - - 381 381 384 170 173
100 4 - 157 157 160 - = - 559 - 562
150 6 = - 610 610 613 610 610 613 737 - 740
200 8 737 737 740 737 737 740 813 816
250 10 - ‘\ - 838 838 811 838 838 841 965 — 968

[g%]
T
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x 3D
R=F/ mm
D \PS BLE WHLRY PR B L, 4x i 12
AT A ﬁ%’*—fiﬁfr’iﬁ %J‘ffﬁ AT A ‘B‘?fﬁﬁﬁ %1(@?; M A ’J:%fffﬁi %Jf?‘% N A ‘Jﬁ'*—?ffﬂﬁ H‘iffﬁ
PN 150(Class 900)

300 12 — — — 965 965 968 1118 — 1121
400 16 - — -— — 1130 | 1130|1140 — —
PN 250(Class 1500)

30 2 — - 368 — 371 — — 391 394
65 2y — - — 419 = 422 — — 454 — 457
80 3 — - 470 470 473 — — - 524 527
100 1 - - 546 546 549 — — 625 629
150 6 — 705 705 711 705 705 711 787 — 794
200 8 — 832 832 841 832 832 841 889 — 899
250 10 — 961 991 1 000 991 991 1000 | 1067 1076
300 12 — - 11300 1130 | 1146 { 1130 | 1130 | 1146 | 1219 1235
PN 420(Class 2500)

50 2 — 451 = 454 — - — - —
65 2k — 508 — 514 — - — — - —
80 3 — — 578 — 584 — — — — —
100 1 -— - 673 — 683 — — — —
150 6 - — - 914 — 927 - — — —
200 8 - — 1022 1038 — — — —
250 10 — — 1270 - 1292 - — — —
300 12 - — 1422 — 1445 -— — - — —
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F4 KELEMKE (EHEE AFMRKE B O

o /mm
PN 20(Class 150)
DN NP5 S R HIgE 1R LAY Rl A
i T T i oY 18 4% 3% INEE
A B C A B C
50 2 178 216 191 - -
65 245 191 241 203 - -
80 3 203 283 216 — —
100 4 229 305 211 - ;
150 6 391 157 106 267 103 279
200 8 157 521 {70 262 119 303
250 10 533 509 546 330 457 343
300 12 610 635 622 356 502 368
350 11 686 762 99 .= —
100 16 762 838 775 — -
150 18 864 914 876
500 20 914 991 927 - -
330 22
600 24 1 067 1143 1 080
650 26 [ 143 1215 =
700 28 1245 1 316 —
720 30 1 295 1397
800 32 1372 15214 -
850 34 11473 1 626
900 36 1521 1727 -
950 38 - - o
1 000 10
1100 12 -— — —
1200 18 —
1 400 o4 -
1 500 60 — -
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% 4 (8D
R /mm
PN 50(Class 300)
DN NPS il AR R TR 2EEMaR
R 1 4 o W% % T 5 HE o A%tk
A B C A B C

50 2 216 216 232 — —

65 218 211 241 257 - —
80 3 283 283 298 - —

100 4 305 303 321 — — -
150 6 103 157 119 — — -
200 8 502 521 518 419 419 4335
250 10 568 559 584 457 457 473
300 12 648 635 664 502 502 518
3350 14 762 762 778 — —

100 16 838 838 854 - —

450 18 914 914 930 —

500 20 991 991 1010 — —

550 22 1092 1 092 1114 - —

600 24 1143 1143 1165 - —

630 26 1245 1245 1270 -

700 28 1 346 1 346 1372 — -
750 30 1 397 1397 1422 — —

800 32 1524 1524 1553 — — -
850 34 1 626 1626 1 654 —

900 36 1727 1727 1736 —

950 38 — -

1 000 10 — — — - -

1100 12 - — —
1200 18 — _
1400 5. _
1 500 60 — — _ _
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x4 (8
R mm
PN 64(Class 400)
DN NPS L@
g} 157 1 I HiEE
A B C
50 2 — —
65 2k -
80 3 - — —
100 1 406 406 410
150 6 495 495 498
200 8 597 587 600
250 10 673 673 676
300 12 762 762 765
350 14 826 826 829
400 16 902 902 905
450 18 978 978 981
500 20 1054 1 054 1 060
550 22 1143 1143 1153
600 24 1232 1232 1241
650 26 1308 1308 1321
700 28 1397 1397 1410
750 30 1524 1524 1537
800 32 1651 1651 1667
850 34 1778 1778 1794
900 36 1 880 1 880 1 895
950 38 —
1 000 10 — - -
1100 42 — -
1 200 18 — - -
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& 48D
Rt mm
PN 100(Class 600)

DN NPS L5

¢ i S AN

A B C

50 2 292 292 295
65 214 330 330 333
80 3 356 356 359
100 4 132 132 435
150 6 539 559 262
200 8 660 660 664
250 10 787 787 791
300 12 838 838 811
350 14 889 889 892
100 16 991 991 994
150 18 1092 1092 1095
000 20 1194 1194 1 200
350 22 1295 1295 1305
600 24 1397 1397 1407
630 26 1 448 1 148 1461
700 28 1549 1519 1562
750 30 1631 1651 1 664
800 32 1778 1778 1794
830 34 1 930 1 930 1 946
900 36 2 083 2 083 2 099
950 38 - —
1 000 40 -
1 100 42 - ,,
1200 48
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x4 ()
R5F mm
PN 150(Class 900)

DN NPS BB

o i 4 S i 47

A B ¢
20 2 368 368 371
65 21y 419 119 422
80 3 381 381 384
100 1 157 157 160
150 6 610 610 613
200 8 737 737 740
250 10 838 838 841
300 12 965 965 968
350 14 1029 1029 1038
100 16 1130 1 130 1 140
150 18 1219 1219 1232
500 20 1321 1321 1 334
550 22 —- —
600 24 1549 1 549 1 568
650 26 1651 1673
700 28 - —
750 30 1 880 — 1902
800 32
850 31 - -
900 36 2 286 - 2 315

PN 250(Class 1500)

DN NPS Rl

Nl T 4% i Wi

A B C
50 2 368 368 371
65 2k 419 119 422
80 3 470 170 473
100 1 546 546 549
150 6 705 705 711
200 8 832 832 841
250 10 991 991 1 000
300 12 1130 1130 1146
350 14 1257 1257 1276
400 16 1 384 1 384 1407

31
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x4 (8D
R+ /mm
PN 250(Class 1500)
DN NPS LR
i o 4 9 P 1
A B C
450 18 1537 — 1559
500 20 1 664 — 1 686
550 22 — —
600 24 — — 1972
650 26 1943
PN 420(Class 2500)
DN NPS R
o I8 4 9% ik
A B C
50 2 451 451 454
65 2y 508 508 514
80 3 578 578 584
100 4 673 673 683
150 6 914 914 927
200 8 1022 1022 1038
250 10 1270 1270 1292
300 12 1422 1422 1 445
X5 LEOE EREMBEAENKE (HE A MHE B O
R/ mm
DN PSS PN 20(Class 150) PN 50(Class 300) PN 64(Class 400) PN 100(Class 600)
M IR | FRIEEE | hIE | ARAENG | REHE | OE BRSO NE | B s
A B C A B C A B C A B C
30 2 203 203 216 267 267 283 282 292 295 292 292 295
65 24 216 216 229 292 292 308 330 330 333 330 330 333
80 3 241 241 254 318 318 333 356 356 359 356 356 359
100 4 292 292 305 356 356 371 406 406 410 432 432 435
150 6 356 356 368 445 445 460 495 495 498 559 559 562
200 8 495 495 508 533 533 549 597 597 600 660 660 664
250 10 622 622 635 622 622 638 673 673 676 787 787 791
300 12 699 699 711 711 711 727 762 762 765 838 838 841
350 14 787 787 800 838 838 854 889 889 892 889 889 892
400 16 864 864 876 864 864 879 902 902 905 991 991 994
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x5 8D
R=f - mm
DN NPS PN 20(Class 150) PN 50(Class 300) PN 64(Class 400) PN 100(Class 600)
OV | IREEE | OV AR EN RS W R | FRaEEE | O (R ER| FREE
A B C A B C A B C A B C
450 18 978 978 991 978 978 994 1016 | 1016 | 1019 | 1092 | 1092 1095
300 20 978 978 991 1016 | 1016 | 1035|1054 1034 | 1060711941184 1200
350 22 1067 | 1067 | 1080 ] 1118 | 1118 | 1140 | 1143 | 1143 | 1153|1295} 1295 1305
600 24 126511295 | 1308 1346 | 1346 | 1368 | 1397 | 1397 | 1407 | 1397 | 1397 1 407
650 26 1295 | 1295 — 1346 | 1346 | 1372 | 1397 | 1397 | 1410 | 1448 | 1448 1 161
700 28 1448 | 1 448 1499 | 1499 | 1524 | 160011600 [ 16131600 1600 1613
750 30 1524 | 1524 - 1594 | 1594 | 1619|1651 1651 | 1664|1651 | 1651 1 664
800 32 1956 | 1956 — 2 083 | 2083 — 2 083 | 2083 - 2083 | 2083
850 34 - — — - - — — —
900 36 - — — - - — — -
950 38 — - - — - — — — — —
1 000 40 — — — — — - - — — — -
1100 42 — - — — = - — — — — — -
1200 48 — — - - — - — - -
1 400 54 — — — - - —
1500 60 — - — — _ _ _
R~F 'mm
DN NES PN 150(Class 900) PN 250(¢Class 1500) PN 420(Class 2500)
i T Higm | HEE iy TH 1RiEm | ik ) 4 ik tE
A B C A B C A B C
50 2 368 368 371 368 368 371 451 451 1454
63 2% 419 419 422 419 119 422 508 508 14
80 3 381 381 384 470 170 473 578 578 584
100 4 457 457 160 546 546 049 673 673 683
150 6 610 610 613 705 705 711 914 914 927
200 8 737 737 740 832 832 841 1022 1 022 1038
250 10 838 838 841 991 991 1 000 1270 1270 1292
300 12 965 965 968 1130 1130 1146 1422 1422 1445
350 14 1029 1029 1038 1257 1257 1276 - -
100 16 1130 1130 1 140 1 384 1 384 1 407 - —
4350 18 1219 1219 1232 1537 1537 1559 - — —
500 20 1321 1321 1 334 1 664 1 664 1 686 - -—
600 24 1549 15149 1 568 1 943 1943 1972 i -
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RO BHMANE KEMEE X IEEBEMKE

i B RS mm
PN 20 PN 50 PN 64 PN 100 PN 150 PN 250 PN 420
DN NPS
(Class 150) | (Class 300) | (Class 400) | (Class 600) | (Class 900) | (Class 1500) | (Class 2500)
ALK A R | B KA | R | FA )RR RO AL K| A | KR

50 2 Y 60 19 60 19 60 19 60 19 70 19 70 — 70
65 214 19 67 19 67 19 67 19 67 19 83 19 83 — 83
80 3 19 73 19 73 19 73 19 73 19 83 22 83 - 86
100 4 14 73 19 73 22 79 22 79 22 102 32 102 105
150 6 ‘ 19 98 22 98 25 137 29 137 35 159 44 159 - 159
200 8 29 127 29 127 32 165 38 165 44 206 57 206 = 206
250 10 | 29 146 38 146 o1 213 o7 213 57 241 73 248 250
300 12 38 181 ol 181 o7 229 60 229 292 305 305
350 ; 1d NS 184 ol 222 64 273 67 273 — 356 — 356 —

100 16 ol 191 ol 232 64 305 73 305 — 384 — 381 —
150 18 60 203 76 264 83 362 83 362 - 151 — 168 -

500 20 61 219 83 292 89 368 92 368 — 151 — 333 -
600 24 222 318 — 394 — 138 - 495 — 559 —

750 30 -- — — - - - — — — — — -
900 36 : - — - - — — — - — —
1100 ¥ - - — — — - — — — —
1 200 48 -- — - — - — — - — - -
1400 54 - — - - — — — - — - —
1 500 60 —-- - - — — [ — — — - — —

7.4 HHMKE

BRSAT RSO T S K B R 2~ 65 ABAIC R~FILE 1~14 13,

R 2~ 6 PAHEME VMK, 548 ASME B 16.10 f3lE ., BAGEE 2~F 6 L A%
# ASME B 16.10 f&J (TR 25 #1545 L &

BLAT — A AR R — A 1 2 0 0 B 0] B G 0 I IO e 1 24 S R 1 ) 4 R B G — 2 e
FIZSHAC R — 2K R 2

BT T2 BRI/ F ol F DN 250(NPS 100, HEE MK BN 228 +2 mm; [T AFRR K Pk
ST DN 300(NPS 12)  HiEE MK BRI 20 220 + 3 mm.,

RN FRROF MK ETER 2~38 6 RIBEHE AR EE 2~ £ 6, W 5754 1 hobf o

7.5 @ITRME

7 HAUE BT TR AE D7 15 FUROK I 2 (MPD) R IR 22 F L1 1) 07 A6 JH 4% T S0 A sk OR 3 5 3
HRR o BRI LA REE 38 °C (100 F OB 7.2 B 5 B TE 180 (B B k2% .
34
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NSy BSR4 DL R .

a) MEREHK.;

by BEETRO TR S s

o) MR RRFF Y B R34 P A R B TS A JH O S0 A RO B RO B AR BOHE T
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