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前 言

当前，我国经济快速发展，环境治理要求日趋严格，汽

车制造、日用五金、电子设备、木材加工、家具生产、粮食

储运、食品加工、饲料生产、涂装喷涂等行业领域生产过程

中产生的粉尘应充分并安全回收，减少排放。由于历史遗留

问题，大量现存的环保设施未经正规设计或设计中未充分考

虑粉尘爆炸安全风险控制，粉尘集中收集爆炸事故屡屡发

生，造成大量人员伤亡，引起了全社会的广泛关注。

近年来，我省高度重视工贸企业粉尘涉爆的安全生产工

作，积极面对企业面广量大规模小、专家队伍不足、教育培

训严重不足等问题，以防范化解重大安全风险为核心目标，

突出重大事故隐患排查治理工作重点，持续开展粉尘防爆专

项治理工作，排查治理了一批长期存在的问题隐患，打击了

一批非法违法行为，进一步压实了企业安全生产主体责任，

有效减少了粉尘爆炸事故的发生，保证了行业领域安全生产

形势的稳定向好。

2019 年，江苏集中一年进行全行业全领域的安全生产专

项整治，全省粉尘防爆领域的治理取得很好的成效，出台了

相关指导意见，整治了一批突出性问题，风险监测预警有效

探索，信息化执法监管手段全面运用。

今年，省委省政府做出关于进一步深化安全生产三年专
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项整治工作的决策部署，其中粉尘防爆是我省“一年小灶”后

需要纳入“三年大灶”持续推进的重点整治任务，也是省政府

2021 年度十大主要任务、百项重点工作之一。省应急管理厅

高度重视粉尘治理工作，要求在严格执法的同时要送服务到

基层、到企业，帮助企业巩固安全生产基础，根本性解决突

出问题隐患，做到全面巩固提升整治成效。当前制约我省治

理成效全面提升的突出问题是：粉尘涉爆企业总量大，总体

规模小，涉爆粉尘种类多、工艺设备类型多、各类规范标准

多，绝大部分企业没有能力消化吸收，存在“隐患排查不会查、

整改工作靠专家”等短板弱项。同时，专家对于标准的理解掌

握存在差异，“反复整改”、“整改不彻底”等问题严重困扰基

层和企业。基层监管执法人员流动性大，监管执法人员对专

项整治要求理解掌握不深不透，对于同一问题，不同地区、

不同人员做出的结论不一致。因此，亟需一部简洁明了的科

普性资料，来长期指导基层监管人员和企业相关人员开展粉

尘防爆隐患排查治理工作。

为了方便相关人员学习参考，进一步加强相关人员对除

尘设备、工艺以及典型问题隐患的理解，直观形象地指导企

业开展风险辨识和隐患排查治理，全力推动企业问题隐患整

改见底，全面打赢专项整治“攻坚战”，省应急管理厅安全生

产执法监督局根据近年来粉尘防爆各类规程标准以及文件

要求，结合实际工作，组织编制了《粉尘涉爆企业典型问题

隐患图鉴》（以下简称“《图鉴》”），用来帮助指导企业排



- 3 -

查治理问题隐患。

《图鉴》围绕工贸企业存在粉尘爆炸危险性的重大生产

安全事故隐患，重点针对风险相对较高，企业数量相对较多

的铝镁金属、木质品加工、粉末静电喷涂、粮食饲料加工等

粉尘涉爆企业，以隐患辨识、情景描述的图文形式和事故案

例剖析等方式，指导企业在开展铝镁金属粉尘、木质粉尘、

粮食粉尘、静电喷塑粉尘和高镁废屑处置等领域隐患排查治

理时做好粉尘防爆工作。

《图鉴》按照《工贸企业粉尘防爆安全规定》（应急管

理部令第 6 号）、《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标

准（2017 版）》（安监总管四〔2017〕129 号）、《粉尘防

爆安全规程》（GB15577-2018）等法律法规和技术规范要求，结

合除尘设备的工作原理，对粉尘涉爆企业的十项重大事故隐

患以及常见的木质粉尘小布袋和金属粉尘湿法除尘等进行

分类描述，并汇总典型问题和隐患。本篇未涉及粉尘和未在

《图鉴》中提及的典型问题隐患，其安全生产风险辨识、管

控及问题隐患排查治理以相关国家标准和行业标准为准。

《图鉴》编制遵循“尊重原创、实例引用”的原则，尽量

使用通俗的语言解读引用规范条款内容，力求图片描述精准

规范、科学完整，力争图片对比鲜明、简洁易懂。编委会参

考了国内外有关粉尘涉爆行业领域研究成果和实际案例，借

鉴了当前在各大网站、媒体和公众号公布的相关图片，引用

了相关老师培训、讲课的内容，自制了大量的典型问题隐患
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图片和示意图。

《图鉴》编制工作由江苏省应急管理厅提出，厅安全生

产执法监督局组织实施，江苏省安全生产科学研究院具体承

办，得到了多位省内外知名专家的全力支持，在此编委会一

并表示感谢！

后续，将根据法律法规的颁布、标准规范的发展、工艺

技术的革新，及时修订完善。

《图鉴》 编委会

二〇二一年八月
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一、常见除尘器及除尘方式

情景描述：除尘系统风机布置在除尘器的出风管处，洁净空气经过风

机叶轮。

情景描述：除尘系统风机布置在除尘器的进风管处，含尘气流经风机

叶轮吹送至除尘器。
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一、常见除尘器及除尘方式

情景描述：未设置粉仓的除尘设备。

情景描述：上下结构式的除尘设备和粉仓。
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一、常见除尘器及除尘方式

情景描述：气力输送至粉仓的除尘设备。

情景描述：刮板输送至粉仓的除尘设备。

— 3 —



一
、

常
见

除
尘

器
及

除
尘

方
式

情
景
描
述
：
常
见
干
式
除
尘
系
统
的
从
产
尘
端
到
风
机
排
放
端
的
集
合
示
意
图
。
①
在
除
尘
器
进
风
管
、
除
尘
器
本
体
、
除
尘
器
下
方

应
分
别
设
置
隔
爆
装
置
、
泄
爆
装
置
、
锁
气
卸
灰
装
置
等
防
爆
措
施
。
②
旋
风
集
尘
器
为
静
电
粉
末
喷
涂
场
所
常
用
除
尘
设
备
。
③
在

前
端
产
尘
部
位
（
例
如
木
质
板
材
加
工
用
砂
光
机
、
纺
织
梳
棉

（
麻
）
设
备
）
连
接
的
除
尘
风
管
、
除
尘
风
管
等
，
应
设
置
火
花
探
测

与
消
除
火
花
的
装
置
。

— 4 —



一、常见除尘器及除尘方式
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一、常见除尘器及除尘方式
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

情景描述：室内存在粉尘爆炸危险场所的非框架结构的单层建构筑物，其

屋顶采用轻型结构（彩钢瓦）。
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

隐患描述：粉尘爆炸危险场所设置在非框架结构的多层建筑物内。

隐患描述：上图为多层混合结构厂房及其设计图纸，该厂房内存在粉尘爆

炸危险场所。
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

情景描述：该图为砖混结构建筑物的施工实例，该建筑内不应设置粉尘

爆炸危险场所。

情景描述：该图为框架结构多层厂房的施工实例，该厂房内可以设置

粉尘爆炸危险场所。
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

情景描述：存在粉尘爆炸危险的除尘器周边无员工宿舍、食堂等人

员密集场所。
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

情景描述：木粉尘加工车间干净整洁，车间内未设置会议室、休息室、

办公室以及宿舍等功能使用区域。

隐患描述：粉尘爆炸危险区与会议室、休息室相邻设置在同一厂房内。
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

隐患描述：存在粉尘爆炸危险（铝制品抛光加工区）的车间内设有会议

室。

隐患描述：存在粉尘爆炸危险（粉末静电喷涂）的车间内设有会议室、

休息室。

会议室、休息室

粉尘爆炸危险场所
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二、粉尘爆炸事故重大隐患之一

● 相关事故案例：粉尘爆炸危险场所设置在非框架结构的多层建（构）

筑物内。

——浙江省温州市瓯海区“8•5”铝粉尘爆炸事故。某非法锁具加工作坊

租用了当地的民房，民房为非框架结构的多层建构筑物，与周边民宅毗

邻，安全距离严重不足。爆炸冲击波致使加工场周边民房严重受损，民

房整体倒塌。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

隐患描述：不同类别的可燃性粉尘（木粉尘、铝镁金属粉尘和电焊烟尘）

共用一套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

0

隐患描述：静电粉末喷涂粉尘管道和烘箱管道共用一套除尘系统的方型

管道，加剧爆炸风险。

隐患描述：可燃性粉尘（木粉尘）和可燃性气体（油漆废气）共用一

套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

情景描述：可燃性粉尘收集管道与废气收集管道各自独立设置且不

连通。

隐患描述：可燃性粉尘（木粉尘）与可燃性气体（油漆废气）共用

一套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

隐患描述：两栋厂房（不同防火分区）共用一套除尘系统。

隐患描述：建筑物三个不同楼层（不同防火分区）共用一套除尘系统。

两栋厂房共

用一套设备
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

隐患描述：两栋厂房（不同防火分区）共用一套除尘系统。

隐患描述：两幢建筑属不同防火分区，右边处理漆雾的风管与左边

处理粉尘的风管共用一套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

隐患描述：多层厂房内三个不同楼层的可燃性粉尘作业场所共用一套

除尘系统。

隐患描述：两栋厂房以及不同楼层的可燃性粉尘共用一套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

、

隐患描述：两栋产生木粉尘的厂房共用一套除尘系统。
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三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

●相关事故案例 1：不同类别的可燃性粉尘共用一套除尘系统。

——广东省江门市江海区江门市安诺特炊具制造有限公司 “4•1”金属

粉尘爆炸事故。事故直接原因之一： 高温喷涂铝粉（电弧热）与高温

喷涂铁粉（电弧热）并入同一除尘系统风管，导致除尘系统风管发生粉

尘爆炸。

— 21 —



三、粉尘爆炸事故重大隐患之二

●相关事故案例 2：不同防火分区的除尘系统互连互通。——内蒙古自

治区呼伦贝尔市根河市金河兴安人造板有限公司“1•31”粉尘爆炸事故，

原因之一：人造板砂光工序车间砂光机连接的除尘系统风管与另一人造

板砂光加工车间的风管连通，导致人造板砂光加工车间发生粉尘爆炸时，

波及到所有连通区域都发生粉尘爆炸。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：除尘系统控爆措施设置容易出现隐患的部位。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：常见的泄压门。

情景描述：常见的平板泄爆片。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：除尘器安装了无火焰泄爆装置。

备注：采用一级大旋风实现气固分离粉尘回用，二级采用滤筒除尘器，

采用无火焰泄爆或长度小于 3 米的泄爆导管延伸至车间外安全区域，距

离滤筒除尘器 3-5 米处进风管安装了隔爆阀（隔爆阀不需要强制安装）。

情景描述：无火焰泄爆装置及其阻火材料。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：粉末静电喷涂除尘器设置了具有有效性检测报告的无焰

泄爆装置实例。

隐患描述：阻火材料由石棉制成的伪劣无火焰泄爆装置，且无有效

性检测报告。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：粉末静电喷涂除尘器无焰泄爆方向正对作业岗位，且距离较

近。

情景描述：无火焰泄爆至车间安全区域，泄爆面积符合要求。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：根据图片现场实际情况，除尘器表面装有泄爆装置，但经

过拆卸检查，除尘器本体未开设泄爆口。即使除尘器本体开设泄爆口，

但设置的泄压导管降低了泄爆效率，减小了泄爆面积，导致泄爆面积

不足。

隐患描述：除尘器未设置泄爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：泄爆口设置在除尘器上方靠近花板处，同时泄爆面积明显

不足。

情景描述：泄爆装置设置在除尘器本体下部，位置合理；且泄爆面积

经计算符合要求。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：通过目测，泄压面积明显不足；通过泄压面积计算文书核

验，泄压面积确实不足。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：除尘器泄爆口对向厂房建筑物内部。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：粉尘涉爆干式除尘器泄爆口安装在靠近灰斗不被滤袋遮挡

的位置，粉仓的泄爆片安装在接近粉仓顶部，避免粉仓粉尘过多而遮

挡泄爆位置。

隐患描述：安装在车间外的除尘器的泄爆面积未计算，泄爆片为镀锌

钢板。

— 33 —



四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：因泄爆面积不足，导致除尘器本体在爆炸泄压后变形。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：泄爆导管截面积小于泄爆口面积，有效泄压面积变小（泄

爆导管的截面积应根据泄爆面积确定）。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：未经正规设计的、自制的、不规范的泄压装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：经工作人员现场检查，该除尘器虚设泄爆片，仅设置了

铁框在除尘器本体上。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：以有机玻璃作为泄爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：①铝镁加工岗位与其它岗位在同一个作业区内；②泄爆口

对着劳动者作业区；③泄爆面积明显不足；④设置的无火焰泄爆装置

型式试验参数与铝镁粉尘爆炸特性不匹配。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：铝镁加工岗位与其它岗位在同一个作业区内，泄爆口正

对作业区，泄爆面积明显不足。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：非铝镁金属粉尘加工车间内的除尘器采用设置室内泄爆片

的方式进行泄爆，未采用泄爆导管或无火焰泄爆方式。

隐患描述：泄爆装置安装在室内且未安装泄压导管。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：采用正规合格的泄爆片，泄爆导向管朝向安全区域。

隐患描述：泄爆片安装在净气室，且在室内安装泄爆片。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：干式除尘器泄爆口及其朝向均设在厂房建筑物内。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：干式除尘器泄爆口设在厂房建筑物内。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：导爆管未完全延伸至室外场所泄爆。另外，导爆管的

强度也不应小于除尘器的强度。

隐患描述：管道泄爆设置在车间内。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：双向隔爆阀隔爆原理图

情景描述：单向隔爆阀示意图。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：隔爆阀与除尘器距离未按照隔爆阀型式试验报告要求安

装。

隐患描述：除尘器进风管直通厂房内部，同时除尘器与厂房之间未安

装隔爆阀等控爆措施。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：进入木粉尘除尘器的主风管直通木粉尘加工车间，且除尘

器与隔爆阀之间的管道强度不足。同时隔爆阀设置在车间内。

情景描述：隔爆阀安装在室外并可靠固定。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：①上图安装的机械式单板隔爆阀口径与除尘器设计的风管

不匹配；②除尘器的风管采用矩形管，且口径大小不一，增加了管道

的阻力且极易使管道积尘；③隔爆阀和除尘器本体距离不足。应采用

圆形风管且管口与机械式单板阀口径相等。

情景描述：隔爆阀管径与其前后风管管径一致，且为圆形风管。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：隔爆阀被人为用铁丝限制，导致隔爆板无法转动形成正常

关闭状态。

隐患描述：隔爆阀设置在室内，且除尘器与隔爆阀之间的管道强度

不足。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：设置了无效隔爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：隔爆阀未水平安装，在粉尘爆炸时，隔爆板不能及时有

效隔离。

隐患描述：设置了无效隔爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：铝镁抛丸除尘器安装在抛丸机旁已做隔离，但防护隔离

不全，隔爆阀未隔离在工作岗位以外。

隐患描述：隔爆阀未可靠支撑固定。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：隔爆阀配重锤被实体墙挡住，隔爆板无法转动。

隐患描述：隔爆阀叶片卡住，无转动隔爆功能。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：规范设置了惰化装置，采用了电子计量对惰化剂进

行料位监控。

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

9.7.2 惰化装置的选用符合下列要求:

a ) 按照粉尘爆炸特性确定充入除尘器的惰性气体或粉体介质的种类﹔

d）向除尘器充入惰性气体或粉体介质的惰化装置带有运行异常及故障

停机的监控功能,出现运行异常及故障停机状况时发出声光报警信号,与

除尘系统的控制装置保护联锁。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：自动计量惰化剂的剂量,应提供惰化介质当班备用的设计

用量数据。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：铝镁制品机械加工除尘系统使用惰性气体作为灭火介

质。

情景描述：铝镁制品机械加工除尘系统的惰化系统称重装置，并

与除尘系统的控制装置保护联锁。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

《粉尘防爆安全规程》（ GB15577-2018）7.4.1 存在粉尘爆炸危险的工

艺设备，宜采用抑爆装置进行保护。

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ4273-2016）4.2 存

在有毒性、腐蚀性粉尘， 以及燃料粉的除尘器及风管不应采用泄爆装

置进行泄压，宜采用抑爆装置。

情景描述：常见的抑爆装置结构示意图。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：抑爆原理示意图。

情景描述：常见的抑爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：常见的抑爆装置。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

情景描述：电子废弃物粉碎除尘系统进风管道的抑爆装置，可能存在

气体量不够的风险。此处展示抑爆装置，不作隐患描述。

除尘器进风管道抑爆

除尘器本

体抑爆

情景描述：电子废弃物粉碎除尘器本体设置抑爆装置，可能存在气体

量不够的风险。此处展示抑爆装置，不作隐患描述。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

隐患描述：1. 无锁气卸灰装置。2.从外观检查，有沉降室除尘的可

能性。3.主风管直进除尘器箱体。4除尘器与建筑物之间的窗户玻璃

窗未封堵，或除尘器与建筑物未间距 10 米。5.主风管道出墙的孔洞

未封堵。6.除尘器无泄爆口。7.现场禁烟、防火等安全警示标志缺失。

8.电气管线设置不规范。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

重大隐患描述：木粉尘除尘系统无任何控爆措施。

重大隐患描述：金属粉尘除尘系统无任何控爆措施。
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四、粉尘爆炸事故重大隐患之三

重大隐患描述：“昆山中荣”事故的除尘系统，无任何控爆措施。

●相关事故案例：干式除尘系统未规范采取泄爆、隔爆、惰化、抑爆、抗爆

等控爆措施。——江苏省苏州市昆山中荣金属制品有限公司“8•2”特别重

大粉尘爆炸事故原因之一：除尘系统的除尘器未规范设置泄爆等控爆装置。

下两图为爆炸后的照片。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

情景描述：正压送风除尘系统。除尘系统风机布置在除尘器的进风管处，

含尘气流经风机叶轮吹送至除尘器。仅做示意图展示，不做隐患描述。

— 65 —



五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

隐患描述：铝镁等金属粉尘除尘系统采用干式正压除尘系统。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

隐患描述：用于铝镁金属打磨的除尘设备直接采用风机将粉尘正压吹

送出去，粉尘会与高速旋转的风叶、风叶与风机外壳摩擦，从而产生

静电、火花等点火源，引起爆炸。应采用负压式除尘器，将风机设置

在除尘器末端，避免含尘气体与高速旋转的风叶接触，产生点火源。

情景描述：铝镁金属打磨工艺采用负压式除尘器，风机设置在除尘

器末端，避免含尘气体与高速旋转的风叶接触，产生点火源。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

情景描述：木粉尘正压送风除尘系统。除尘系统风机布置在除尘器的

进风管处，含尘气流经风机叶轮吹送至除尘器。仅做实例图展示，不

做隐患描述。

隐患描述：木粉尘除尘系统正压送风，未规范采取火花探测消除等防

范点燃源措施，除尘器本体采用沉降除尘，未设置锁气卸灰阀。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

情景描述：该两图为粮食行业常见正压送风系统，下图为正压送风

风机内部情况。除尘系统风机布置在除尘器的进风管处，含尘气流

经风机叶轮吹送至除尘器。仅做实例图展示，不做隐患描述。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

隐患描述：粉末静电喷涂除尘系统采用正压送风且未采取可靠消除

点燃源措施。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

隐患描述：木粉尘除尘系统采用正压除尘，且无火花探测消除等防范

点燃源措施。

情景描述：该图为人造密度板行业木粉尘除尘系统正压送风风机前端安

装火花探测与熄灭装置图片及说明。该除尘系统采用正压除尘。黄色圈

内为正压风机。蓝色圈内为火花探测装置，分别在两根风管上安装了两

个探头。红色圈内为火花熄灭装置。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

●相关事故案例：铝镁等金属粉尘除尘系统采用正压除尘方式。——深圳市

宝安区松岗街道深圳市信新宇五金制品有限公司“11·20”铝粉尘爆炸事故

原因之一：轴流风机设在矩形砖槽风道内，矩形砖槽风道内的铝粉尘气流经

轴流风机正压向建筑物外的排风管道吹送粉尘。

下图为爆炸厂房外部图片
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

情景描述：上两图为深圳信新宇爆炸事故内部现场图片。
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五、粉尘爆炸事故重大隐患之四

隐患描述：除尘系统正压送风，并采用重力沉降室除尘。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

情景描述：粉末静电喷涂粉房底部采用下抽风，将粉尘抽到一级大旋

风气固分离自动回收粉末，循环使用，大旋风的粉尘通过粉泵连续排

出。

情景描述：粉末静电喷涂系统面包房

底部采用坡度风道设计，能及时有效

将粉尘抽出喷粉室，区别于右图的地

下粉尘沉降室。

隐患描述：地下粉尘沉降室。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述： 粉尘沉降在喷粉室和背包式除尘器内，且无法连续排出。

隐患描述：除尘器采用粉尘沉降除尘器，未设置锁气卸灰装置，粉尘

无法连续排出除尘器。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：采用重力沉降除尘，未设置锁气卸灰装置。

隐患描述：采用重力沉降除尘。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：采用重力沉降室除尘，未设置锁气卸灰装置。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：采用布袋除尘器的重力沉降方式除尘。

隐患描述： 采用正压式布袋除尘器，下部形成积尘较多的重力沉降区，

风量大于 8640m3/h，易发生火灾或燃爆事故。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：铝镁金属粉尘除尘系统采用直排除尘方式，在风机后端建

筑物形成巷道。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：采用干式巷道式构筑物作为除尘风道，粉尘在风道中形成

重力沉降。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：风机直排，采用风机后的干式巷道式构筑物作为除尘风

道，粉尘在风道中形成重力沉降。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：上两图为金属粉尘抛光岗位，在岗位后方的构筑物形成了

巷道除尘。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述： 常见典型的金属抛光打磨粉尘的直排除尘，无火花探测消

除等任何措施，同时粉尘经过风机在其后端采用巷道形成沉降。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

隐患描述：干式巷道式构筑物作为除尘风道，粉尘易在巷道内形成

沉降并沉积。
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六、粉尘爆炸事故重大隐患之五

●相关事故案例：除尘系统采用重力沉降室除尘，或采用巷道式构筑物作

为除尘风道。——深圳市光明新区精艺星五金加工厂“4·29” 粉尘爆炸

事故原因之一：采用砖混材料构建干式巷道作为除尘风道，轴流风机向干

式巷道内吹送粉尘。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

情景描述：星型卸料器或者旋转阀示意图。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

情景描述：星型卸料器或者旋转阀实例。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

情景描述：锁气卸灰装置-双层气动翻板阀。

情景描述：锁气卸灰装置-双层气动双闸板阀。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：干式除尘器未设置连续运行的锁气卸灰装置，除尘器灰

斗严重积尘。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：干式除尘器未设置连续运行的锁气卸灰装置。

隐患描述：上图虽设置了锁气卸灰装置，但未设置旋转部位连续运

转在线监测，未实现故障报警功能，在除尘设备运行时未开启锁气

卸灰阀，未将粉尘及时卸出，失去了安装锁气卸灰阀意义。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：金属粉尘除尘器无锁气卸灰装置，导致大量积尘。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

情景描述：铝件抛光抛丸除尘器设置了锁气卸灰装置，运行时连续卸

灰，除尘设备内无积尘。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：铝件抛光抛丸除尘器未按要求设置锁气卸灰装置，除尘设

备内以及附近积尘较多。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：锁气卸灰阀缺失。

隐患描述：未按照要求安装锁气卸灰阀。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

隐患描述：木粉尘除尘器无锁气卸灰装置，导致除尘器周边以及料

仓上木粉尘堆积。

情景描述：除尘器内的粉尘连续排出，周边地面、喷粉室内每班清

理，无粉尘堆积。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

●相关事故案例：木粉尘的干式除尘系统未规范设置锁气卸灰装置。

内蒙古自治区呼伦贝尔市根河市金河兴安人造板有限公司“1·31”粉尘爆

炸事故原因之一：除尘系统的除尘器未启动运行锁气卸灰装置，未规范设置

锁气卸灰装置运行异常及故障停机的监控装置，除尘器的灰斗内堆积大量的

木质砂光粉尘，除尘器发生爆炸时灰斗内堆积的大量木质砂光粉尘形成强烈

的爆炸能量。

情景描述：除尘器爆炸导致收尘管道炸断。
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七、粉尘爆炸事故重大隐患之六

情景描述：该两图为爆炸时除尘器内部和外部情形。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

情景描述：粉尘防爆电气设备铭牌或标志。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

情景描述：粉尘防爆电机等电气设备的铭牌。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

情景描述：粉尘防爆电机等电气设备。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

隐患描述：粉尘爆炸危险场所的 20 区未使用防爆电气设备设施，

同时有大量粉尘堆积。

情景描述：粉尘爆炸危险场所的 20 区使用防爆电气设备设施，进

行了粉尘清理，堆积粉尘较少。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

隐患描述：木粉尘干式除尘器的锁气卸灰装置的排灰口在排出粉屑时，

释放大量粉尘，设在锁气卸灰装置上方位置的照明灯未采用防爆灯具。

隐患描述：粉尘爆炸危险场所的 20 区未使用防爆电气设备设施，同时

有大量粉尘堆积。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

隐患描述：亚麻纤维除尘器内电机未采用 IP54 以上防护等级的电气

设备，灯具、电机和电气线路均不防爆，且电机附近粉尘堆积。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

隐患描述：喷粉室内未采用防爆灯具。

情景描述：喷粉室内使用防爆灯具。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》（GB15607-2008） 6.3.2 当

存在静电引燃危险时,除应符合GB12158 相关要求外,还应遵守下列规定：

金属管道连接处(如法兰),应进行防静电跨接。

情景描述：粉末静电喷涂除尘系统主风管道采用防静电跨接。

情景描述：法兰连接管道进行静电跨接。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

隐患描述：管道未进行静电跨接。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ4273-2016）11.7 布

置在厂房建筑物外部的除尘器应符合GB50057 规定的防雷安全要求。

情景描述：粉尘涉爆除尘器设置了独立防雷设施。
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八、粉尘爆炸事故重大隐患之七

●相关事故案例：20 区未采用符合要求的防爆型电气设备。

2011 年 5 月 20 日晚，富士康旗下的成都鸿富锦公司抛光车间由于铝制粉尘

在管道内堆积，遇非防爆电气电器开关打火，在排风桶内引起爆炸，至少

造成 2人死亡，16 人受伤，当中 3人重伤。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：图中所示之处，为应设置去除铁、石等异物装置的部位。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：饲料加工除尘系统除铁器沾满铁钉等杂物，未定期清理和

维护。

隐患描述：除铁器沾满铁钉等杂物，未定期清理和维护。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：面粉厂小麦入仓除尘器缺少清理，沾满金属杂质。

隐患描述：开棉机未设置除铁、石等杂质装置。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：磁选装置的磁铁脱落。

情景描述：粮食粉尘除尘系统进风口设置除铁装置。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：面粉生产系统投料口与打麦机连接的除铁器的粉料输送

系统磁选装置未按时清理，导致异物堆积。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：火花探测熄灭装置示意图。

— 116 —



九
、

粉
尘

爆
炸

事
故

重
大

隐
患

之
八

情
景
描
述
：
图
中
所
示
之
处
，
应
为
设
置
火
花
探
测
消
除
装
置
的
部
位
。

— 117 —



九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

。

情景描述：火花探测熄灭装置原理示意图。

情景描述：火花探测熄灭装置结构组成示意图。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：火花报警控制器及其附件。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：火花探测工作原理图。安装了两个探头，可以覆盖全管道。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：设置火灾报警系统代替火花探测系统（火灾报警不能代替

火花探测）。

情景描述：火花探测器安装结构图。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述:上图为设置的火花探测装置，下图为设置的为火花熄灭配套的

高压水罐。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：该两图为木粉尘除尘系统火花探测熄灭系统常见组件，不

做隐患判断。上图为火花探测，下图为配套的高压水罐。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：此图为木粉尘除尘系统火花熄灭喷淋管。

隐患描述；木质板材砂光的砂光机连接的主风管上设置火花探测和熄

灭装置。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：以上组图为木粉尘除尘系统采用了火花探测与熄灭装置。蓝

色圈内为火花探测装置的逐渐放大图，红色圈内为火花熄灭装置的逐渐

放大图。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：该组图为人造密度板行业木粉尘除尘系统正压送风风机前端、

后端安装火花探测与熄灭装置图片及说明。该除尘系统采用正压除尘。黄

色圈内为正压风机。蓝色圈内为火花探测装置的逐渐放大图，分别在两根

风管上安装了两个探头。红色圈内为火花熄灭装置的逐渐放大图。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：木制品加工企业，与砂光机连接的风管未规范设置火花探测

报警装置。与砂光机连接的主风管的火花探测无有效技术说明，安装距

离不符合要求。

隐患描述：木制板材砂光机连接的主风管未设置火花探测报警器和消除

火花的装置。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：火花探测与喷头距离不足。

隐患描述：火花探测灭火装置只设置了一个探头，未能覆盖整个管道

截面。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：正确设置了与火花灭火装置配套的供水系统，并且水压显示

正常。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：正确设置了与火花灭火装置配套的供水系统，并且水压显示

正常。

隐患描述：火花探测熄灭装置未与水源相接。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：由图中仪表盘可看出，火花熄灭供水系统水压小于 0.4Mpa，

未能满足火花探测熄灭系统设计需求。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：由图中仪表盘可看出，火花熄灭供水系统水压小于 0.4Mpa，

未能满足火花探测熄灭系统设计需求。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：上两图为消防水压力监测实例。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：粉末静电喷涂喷粉室设置了火焰探测器，且落实粉尘清扫

制度，每班清理探头。

隐患描述：自动喷粉室火焰探测装置积尘多，火焰探测易失效。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

隐患描述：用于熄灭火花的水泵水阀被关闭，无水压，失去灭火功能。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八

情景描述：在自动喷粉室内，安装了报警装置和自动灭火系统。在发

生火灾时，能自动切断供气系统和电源。自动喷粉室内应安装火灾报

警装置，该装置应与关闭压缩空气、切断电源以及启动自动灭火器、

停止工件输送的控制装置进行联锁。

隐患描述：用于熄灭火花的水泵水阀被关闭，无水压，失去灭火功能。
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九、粉尘爆炸事故重大隐患之八
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:下图虽制定了粉尘清扫制度但未明确清扫的部位、周期、

清扫方式等要求；应参照上图方式制定且明显标识张贴。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:电源箱附近积尘，清扫作业未切断电源。

隐患描述:除尘风管未按要求设置清灰口，设置了虚假清灰口。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

情景描述：除尘风管按要求设置了清灰口。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

0

隐患描述:该两图均未对生产加工设备易积聚尘灰的部位（例如除尘风

管内部、除尘器箱体内部、电气设备等处）的积尘进行有效清理。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:该两图均未对除尘器箱体内部、干式除尘器滤袋、湿式除尘循

环用水储水池（箱）的积尘进行有效清理。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:该两图未对生产加工设备易积聚尘灰的部位（例如湿式除尘

循环用水储水池（箱）、电气设备、控制装置、监测及监控装置等）

的积尘进行有效清理。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:该两图木粉尘作业场所的积尘严重，一旦遇到外力使粉尘扬

起，形成粉尘云遇上点火源后，会直接引起粉尘燃爆事故，后果不堪

想象。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:该两图木粉尘除尘器和料仓的积尘严重，一旦遇到外力使

粉尘扬起，形成粉尘云遇上点火源后，会直接引起粉尘燃爆事故，

后果不堪想象。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:脉冲反吹自动清灰装置失效，滤袋严重积尘。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:磁选装置未及时清理，导致金属杂物堆积。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:除尘器脉冲清灰效果较差，导致用过一段时间的滤筒表面

积尘较多。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:布袋除尘器的滤袋表面积尘较多。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:湿式除尘器及其管道铝镁金属粉尘未清理干净。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:吸尘罩口粉尘堆积，导致其堵塞。

隐患描述:除尘系统风量不足，粉尘外溢，喷粉房粉筒周边积尘严重。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ4273-2016）

5.2.4 湿式除尘循环用水应进行粉尘、油污及杂质过滤，除尘器及循环用

水管道内应无积尘。

5.2.5 湿式除尘循环用水储水池（箱）的盛水量应满足湿式除尘设计用水量，

水质应清洁，池（箱）内不应存在沉积泥浆。

隐患描述:铝镁制品喷砂抛丸湿式除尘污水沉积池金属灰渣较多。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:湿式除尘系统风机积尘严重，形成粉尘泥浆积聚。

隐患描述:湿式除尘系统循环用水管道未及时清理，形成粉尘泥浆积聚。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:在铝粉尘打磨灰斗工作区域吸烟，在收集铝粉尘的料箱中有

丢弃的烟头。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》（GB15607-

2008）第 4.3.2 条 喷粉室开口面风速宜为 0.3-0.6m/s。经现场检查，喷

粉室风口风速过低，致使粉尘溢出喷粉室外，且未及时清扫。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》（GB15607-2008）

第 4.3.2 条 喷粉室开口面风速宜为 0.3-0.6m/s。经现场检查，喷粉室风

口风速过低，致使粉尘溢出喷粉室外，且未及时清扫。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述:粉末静电喷涂背包式除尘器脉冲清灰形成高浓度粉尘云，存

在结构缺陷，如遇到点火源易引发事故。

隐患描述:《涂装作业安全规程 粉末静电喷涂工艺安全》（GB15607-2008）

第 4.5.2 条 喷粉区域内不允许存在发火源、明火和产生火花的设备及

器具；禁止撞击或摩擦产生火花。经过现场检查，喷粉区域存在使用铁

耙等粉尘清理工具的现象。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

●相关事故案例：未及时规范清理作业现场和相关设备设施积尘

骊骅淀粉公司主要以玉米为原料进行深加工，该企业拥有四个淀粉生产车

间，粉尘爆炸事故发生在淀粉四车间。

2010 年 2 月 24 日 11 时 40 分左右，骊骅公司淀粉四车间 5号、6号振动筛

堵塞，振动筛处及其附近平台大量淀粉泄漏、堆积。公司派人维修振动筛。

15 时 58 分左右开始清理和维修 6号振动筛，突然发生了爆炸事故。造成

20 人死亡、48 人受伤。

事故直接原因：该公司在进行平台清理作业过程中产生了粉尘云，员工使

用铁质工具维修振动筛和清理平台时产生了火花，导致初始爆炸发生。包

装间、仓库设备表面和地面淀粉积尘严重，导致二次爆炸发生。

情景描述：爆炸车间平面布置图。
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十、粉尘爆炸事故重大隐患之九

隐患描述：使用铁质工具产生火花，导致爆炸发生。

— 163 —



十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

情景描述：铝镁粉尘堆放采用货架堆放，每袋之间留出空隙，良好通风。

十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十——铝镁等金属

粉尘的收集、贮存等场所未采取防水防潮、通风、氢气

浓度监测等防火防爆措施。

规范解读：铝镁制品机械加工清扫、收集的粉尘应防止与铁锈,

水或其他化学物质接触或受潮发生放热反应产生自燃,应装入

经防锈蚀表面处理的非铝质金属材料或防静电材料制成的容器

(桶)内,且存放在指定的通风良好，设置有氢气浓度检测等防火

防爆设施的安全区域,收集的粉尘应作无害化处置。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

情景描述：铝镁粉尘堆放场所良好通风，并采取防雨措施。

省安委办关于进一步加强铝镁机加工企业涉爆粉尘（废屑）处置安全工

作的指导意见（苏安办〔2020〕13 号）

十一）严格粉尘废屑储存。粉尘废屑应优先采用机械压块压实处理，确

需采用干式储存的，应桶装加盖或袋装封口密闭。粉尘废屑进入储存场

所前应冷却至常温，不同种类的粉尘废屑不得混装储存，严禁与氧化物、

过氧化物、酸、爆炸品、易燃物品等在同一场所存放。镁废屑采用袋装

储存的应单层存放，每袋之间保持一定间隙，也可采用不锈钢等不易产

生铁锈的货架分层储存，严禁堆垛储存。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

隐患描述:铝镁粉尘采用料袋包装收集，堆垛存放在车间内。

隐患描述:铝镁等金属粉尘的贮存场所未采取防水防潮措施。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

隐患描述: 集装箱储存铝镁废弃物，且通风不良。

隐患描述：袋装储存镁废屑袋装堆垛储存，每袋之间无间隙，未单层

间隔存放。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

隐患描述：袋装储存镁废屑袋装堆垛储存，每袋之间无间隙，未单层

间隔存放。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

情景描述：铝镁金属粉尘（废屑）在具有通风的室内储存，设置了氢

气探测报警装置。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

情景描述：存放铝镁金属粉尘（废屑）场所的屋顶设置了无动力风扇，

设置了防爆灯具和氢气报警仪（氢气报警仪未在图片范围内）。

苏安办〔2020〕13 号 规范要求：未经机械压实压块的高镁切削屑，可

采用开口的不锈钢材料的桶（箱）或透气的吨袋收贮，不应堆叠放置。

情景描述：金属废屑采用压块处理。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

苏安办〔2020〕13 号要求：应使用防锈蚀材料制作、开口的或透气的
容器，临时存放高镁粉尘、高镁切削屑以及铝粉尘。
隐患描述：高镁合金废屑的收集、存放等环节未落实防水防潮、通风、
氢气监测等必要的防爆措施；高镁合金废屑存放场所未配置合适的灭火
设备。铝屑储存放在铁桶中，且储存点无氢气监测设施。

隐患描述：铝屑露天晾晒存放。
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十一、粉尘爆炸事故重大隐患之十

●相关事故案例：铝镁等金属粉尘的收集、贮存等场所未采取防水防潮、通

风、氢气浓度监测等防火防爆措施。

2019 年 3 月 31 日 7 时 12 分左右，位于昆山开发区雄鹰路 66 号的昆山汉鼎精

密金属有限公司数控机床（简称 CNC）加工车间北墙外堆放镁合金废屑的集

装箱发生爆燃事故，造成 7人死亡、1人重伤、4人轻伤，直接经济损失 4186

万元。事故直接原因：CNC加工过程中使用了用超量水稀释的切削液，混有

切削液的镁合金废屑经过滤分离，堆放在集装箱内，镁合金废屑与切削液中

的水发生反应生成氢气，同时放出热量，因堆垛堆积紧密、散热不良，热积

累形成高温；高温进一步导致氢气、镁合金废屑等的爆发式喷射；受集装箱

空间所限，喷射而出的氢气无法及时散逸，在堆垛附近空间形成氢气与空气

的爆炸性混合物，遇高温热点（火源）发生爆燃，并在冲击波作用下，镁合

金废屑在集装箱外形成二次爆燃，爆燃的冲击波夹带着燃烧的镁合金碎屑冲

入对面的 CNC加工车间，造成人员伤亡。
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十二、单机滤袋式除尘器

情景描述：常见的单机滤袋除尘器。

《木材加工系统粉尘防爆安全规程》（AQ4228-2012）

6.2.5.6 非封闭式除尘器在满足下列要求时，可以设置在室内：

1）除尘器只用于收集木材加工机械产生的粉尘，（粉尘中不包

括金属粉末等）；

2）不用于具有机械进料功能的砂磨机、研磨刨床；

3）除尘器单机处理空气能力不应大于 8640m3/hr；

4）风机电机是完全封闭的，且具有风冷性能；

5）按除尘器有效运转的要求，应每天或者在更短时间内清除收

集到的粉尘；

6）除尘器的设置距任意出口的距离至少为 6m，距日常操作中有

人员出现的任何地方也至少为 6m；

7）同一房间内布置多个除尘器时，相互间的最小距离应为 6m。
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十二、单机滤袋式除尘器

你说

情景描述：以上均为与木工设备连接的单机滤袋除尘器，其防护重点

为在每班或者更短时间清扫，加强消防灭火设施和措施。
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十二、单机滤袋式除尘器

隐患描述：单机滤袋使用场所不符合要求，未满足 6米间距要求。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

十二、铝镁金属粉尘采用的湿式除尘系统

《粉尘防爆安全规程》（GB15577-2018）8.1.8 铝镁等金属制品加

工过程产生可燃性金属粉尘场所宜采用湿法除尘。

情景描述：喷淋塔式湿式除尘系统实例。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：上图为湿式打磨除尘一体机。其重点检查部位如图所示。现场

检查经验总结，多数激荡式打磨除尘一体机内部容易积渣；建议采用喷淋

式湿式除尘系统。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：典型湿式打磨除尘一体机，此处仅展示实例和示意图，不

做隐患判断。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ 4273-2016）

4.1 应识别、评估生产加工系统存在的粉尘爆炸危险，除尘器的选用应符合

以下要求：

e）木质家具机械加工采用单机滤袋吸尘器时，应符合 AQ 7005 的要求。

双筒单机滤袋除尘不能用于铝镁工作场所，

隐患描述：铝镁粉尘作业现场使用双筒单机滤袋除尘。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

9.1.1 应识别、评估铝镁制品机械加工存在的粉尘爆炸危险,除尘器的选用应

符合以下要求:d)不得采用正压吹送粉尘至干式巷道式构筑物作为除尘风

道或类似结构构筑物的除尘工艺，不得采用以沉降室为主的重力沉降除尘

方式。

隐患描述：铝镁粉尘作业岗位采用沉降式除尘器。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）9.1.2 干式除

尘系统应按照粉尘爆炸特性采取预防和控制粉尘爆炸的措施,选用降低爆炸

危险的以下一种或多种防爆装置。a）泄爆装置；b）惰化装置；c）隔爆装

置；d）抑爆装置。9.8.1 除 9.8.2 情况外，干式除尘器应布置在厂房建筑物

外部。9.8.2 干式除尘器如布置在厂房建筑物内,除尘器应符合 9.2 的要求,同

时符合下列要求，并选用防爆装置。

情景描述：干式金属喷砂除尘布置在室外。

隐患描述：干式金属喷砂除尘布置在室内，未采取任何防爆措施。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

隐患描述：铝镁金属制品机械加工除尘系统设置在室内，且除尘器管

道泄爆片安装错误。

隐患描述：铝镁金属制品机械加工除尘系统设置在室内，且除尘器

无泄爆装置、锁气卸灰装置等控爆措施。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）9.5.1.4 风管

的设计风速按照风管内的粉尘浓度不大于爆炸下限的 25%计算,且不小于 23

m/s,并应满足风管内不出现粉尘堵塞的要求。

情景描述：铝镁制品机械加工粉尘除尘系统设置了风速监测装置。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

10.4 采用水湿或水浸加工工艺的设备符合下列要求:

a )水湿或水浸加工区、水质过滤装置、循环用水储水池(箱)及水质过滤池(箱)

不得密闭,应有通风气流;

b)设计用水量、水压应按照水湿或水浸加工区、水质过滤装置、循环用水储

水池(箱)及水质过滤池(箱)内的氢气浓度不大于爆炸下限的 25%计算﹔

c)应识别及评估铝镁粉尘与铁锈、水或其他化学物质接触或受潮发生放热反

应产生自燃的危险,宜在水池(箱)设置温度监测报警装置和(或)宜在产生氢气

的危险区设置氢气浓度监测报警装置,当出现异常状况时应发出声光报警信

号。

可能造成的后果：湿式除尘塔未设置氢气探测及排空装置，在除尘塔内密闭

空间在如果有铝镁粉尘沉积，则会与水发生放热反应并产生氢气，如不能及

时将氢气排出则可能发生爆炸事故。

情景描述：湿式除尘器设置的氢气浓度检测仪和压差监控，以防止除

尘器除雾层堵塞造成压损过大从而降低管道风速。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：氢气自动排放阀。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：湿式除尘系统最高处安装了氢气自动排放阀；湿式除尘器

设置了压差监控，可防止管道喉口或除尘器除雾器堵塞造成压损过大

从而降低管道风速。

压差在线监测

氢气自动排放阀
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

9.3.2 湿式除尘设计用水量、水压应能满足去除进入除尘器粉尘的要求。

应设置水量、水压的连续监测报警装置,当水量、水压低于设定值时应发

出声光报警信号。

隐患描述：打磨湿式自动补水关闭。

情景描述：湿式除尘系统设置了流量监测。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：湿式除尘器进水管水流量监测。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ4273-2016）

5.2.4 湿式除尘循环水应进行粉尘、油污及杂质过滤，除尘器及循环用水管道

内应无积尘。 5.2.5 湿式除尘循环用水储水池（箱）的盛水量应满足湿式除尘

设计用水量，水质应清洁，池（箱）内不应存在沉积泥浆。

隐患描述：循环用水不能满足除尘使用，且未进行过滤沉淀。

情景描述：循环用水满足使用且进行过滤沉淀，水质较为干净。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

情景描述：湿式除尘器配套水箱采用压滤机进行压滤。

情景描述：湿式除尘水箱过滤器。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范》（AQ4273-2016）中第 5.2.2 湿

式除尘设计用水量、水压监测报警装置，当水量、水压低于设定值时应发出

声、光报警信号。

可能造成的后果：湿式除尘器水量、水压不能达到设计要求时。粉尘会经过

除尘塔再经过风机直接排出（有过滤层的除尘塔则会出现粉尘堵塞过滤层，

影响系统的吸风效果）。除尘塔内为密闭空间，铝镁粉尘会与水发生放热反

应并产生氢气无法排出，可能发生爆炸事故。

情景描述：湿式除尘系统设计了水流量、水压监测报警装置。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

9.5.1.6在水平风管每间隔6 m处,以及风管弯管夹角大于45°的部位,宜设置清

灰口,风管非清理状态时清灰口应封闭,其设计强度大于风管的设计强度。

7.2.3 风管的设计风速应满足风管内不出现粉尘堵塞、风管内壁不出现厚度大

于 1mm积尘要求。

情景描述：上图铝镁制品加工车间内风管设置了清灰口；下图风管弯

头设置了清灰口。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

0000

隐患描述：铝镁制品加工除尘系统风管弯头未设置清灰口，风管内粉

尘堵塞堆积厚度大于 1mm。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

《铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范》（AQ4272-2016）

9.3.3 湿式除尘循环用水储水池(箱)、水质过滤池(箱)及水质过滤装置不得密

闭,应有通风气流。

9.3.4 湿式除尘循环用水应进行粉尘,油污及杂质过滤,除尘器及循环用水管道

内应无积尘。

9.3.5 湿式除尘循环用水储水池(箱)的盛水量应满足湿式除尘设计用水量,水质

应清洁,池(箱)内不得存在沉积泥浆。

隐患描述：铝镁湿法除尘装置的水槽通风不良，铝屑泥浆堆积结块。

隐患描述：铝镁制品喷砂抛丸湿式除尘系统污水沉积池金属泥渣堆积。
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十三、镁铝金属粉尘采用的湿式除尘系统

隐患描述：铝屑废弃物未与纸巾等杂物分开收集。

隐患描述：左图为湿式除尘水槽未及时清理污泥，右图为铝粉尘湿式除

尘装置内存在大量干粉。
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十四、粉尘爆炸危险场所监测预警信息系统
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十四、粉尘爆炸危险场所监测预警信息系统

情景描述：火花探测报警装置的电控柜。
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十四、粉尘爆炸危险场所监测预警信息系统

情景描述：温度、压差、压缩空气压力、锁气卸灰故障监测及声光

报警装置。

— 199 —



十四、粉尘爆炸危险场所监测预警信息系统

隐患描述：火花探测报警装置的电控柜界面设置错误，电机转速、

温度、脉冲气压均有误。

情景描述：温度、压差、压缩空气压力、锁气卸灰故障监测及声光报

警参数设置界面。
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十四、粉尘爆炸危险场所监测预警信息系统

情景描述：火花探测报警装置的电控柜界面。
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附件一：《图鉴》编制依据

附件一：《图鉴》编制依据

1、《工贸企业粉尘防爆安全规定》（应急管理部令第 6号）

2、《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准（2017版）》（安

监总管四〔2017〕129号），重点参考了《工贸行业重大生产安全事

故隐患判定标准（2021年版）》（征求意见稿）

3、《工贸行业重点可燃性粉尘目录（2015版）》（安监总厅管

四〔2015〕84号）

4、《工贸行业可燃性粉尘作业场所工艺设施防爆技术指南（试

行）》（安监总厅管四〔2015〕84号）

5、《粉尘涉爆企业安全生产执法检查重点事项检查技术指南》

（2020年试行）(苏应急电〔2020〕75号)

6、省安委办关于进一步加强铝镁机加工企业涉爆粉尘（废屑）

处置安全工作的指导意见（苏安办〔2020〕13号）

7、GB 15577-2018 粉尘防爆安全规程

8、GB 50016-2014（2018版）建筑设计防火规范

9、GB 50058-2014 爆炸危险环境电力装置设计规范

10、GB 17440-2008 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程

11、GB 19081-2008 饲料加工系统粉尘防爆安全规程

12、GB 15607-2008 涂装作业安全规程粉末静电喷涂工艺安全

13、GB/T 15605-2008粉尘爆炸泄压指南

14、GB/T 17919-2008粉尘爆炸危险场所用收尘器防爆导则

15、AQ 4228-2012 木材加工系统粉尘防爆安全规范

16、AQ 4230-2013 粮食平房仓粉尘防爆规范

17、AQ 4241-2015纺织工业除尘设备防爆技术规范

18、AQ 4272-2016 铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范

19、AQ 4273-2016 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范
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附件二：需要说明的事项

附件二：需要说明的事项
《图鉴》中的全部技术内容为仅作为做技术指导和检查参考，不

作为执法依据。

《图鉴》参考《工贸行业重大生产安全事故隐患判定标准（2021

年版）》（征求意见稿）的粉尘爆炸的重大隐患作为框架，但《图鉴》

中隐患描述不作重大隐患的判定。

《图鉴》不公开出版发行，不申请著作权，不销售赚取利益，仅

作为全省应急管理系统内部发布印刷发放的交流资料。

《图鉴》中的情景和隐患描述，√标记的，表示该图片中的设置

方式为正确的；×标记的，表示该图片的设置方式为错误的；未进行√

和×标记的，表示该图片仅作文字描述和图标标识，不作隐患辨识和

对错判断。

所有的隐患描述中，仅两张图片标注了重大隐患，此两张图片为

2014年昆山“8.2”铝粉尘爆炸事故中的除尘器；其余图片均未标注是

否为重大隐患，这些图片不作为重大隐患的判定依据，仅为隐患辨识

提供依据。

— 203 —




	7、GB 15577-2018 粉尘防爆安全规程
	8、GB 50016-2014（2018版）建筑设计防火规范
	9、GB 50058-2014 爆炸危险环境电力装置设计规范
	10、GB 17440-2008 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程
	11、GB 19081-2008 饲料加工系统粉尘防爆安全规程
	12、GB 15607-2008 涂装作业安全规程粉末静电喷涂工艺安全
	13、GB/T 15605-2008粉尘爆炸泄压指南
	14、GB/T 17919-2008粉尘爆炸危险场所用收尘器防爆导则
	15、AQ 4228-2012 木材加工系统粉尘防爆安全规范
	16、AQ 4230-2013 粮食平房仓粉尘防爆规范
	17、AQ 4241-2015纺织工业除尘设备防爆技术规范
	18、AQ 4272-2016 铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范
	19、AQ 4273-2016 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范
	安科院
	7、GB 15577-2018 粉尘防爆安全规程
	8、GB 50016-2014（2018版）建筑设计防火规范
	9、GB 50058-2014 爆炸危险环境电力装置设计规范
	10、GB 17440-2008 粮食加工、储运系统粉尘防爆安全规程
	11、GB 19081-2008 饲料加工系统粉尘防爆安全规程
	12、GB 15607-2008 涂装作业安全规程粉末静电喷涂工艺安全
	13、GB/T 15605-2008粉尘爆炸泄压指南
	14、GB/T 17919-2008粉尘爆炸危险场所用收尘器防爆导则
	15、AQ 4228-2012 木材加工系统粉尘防爆安全规范
	16、AQ 4230-2013 粮食平房仓粉尘防爆规范
	17、AQ 4241-2015纺织工业除尘设备防爆技术规范
	18、AQ 4272-2016 铝镁制品机械加工粉尘防爆安全技术规范
	19、AQ 4273-2016 粉尘爆炸危险场所用除尘系统安全技术规范




